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天合元氢自主研发制造的MW级集装箱制氢装备成功下线

 7月28日，天合元氢自主研发制造的MW级集装箱制氢装备成功下线，正式从中国启运发往海外。预计将于2025年9
月抵达目的地，年底前投入示范运行。这标志着天合元氢在全球氢能市场的全流程交付能力实现重大突破。

 技术领先领航全球市场

 本次发运的MW级集装箱式电解水制氢系统，采用4个标准集装箱，集成了电解槽、气液分离装置、纯化系统、电
源、水处理、压缩机等十余项设备，将应用于葡萄牙政府加氢站示范项目。该项目是葡萄牙政府能源转型战略的重要
组成部分，作为政府招标项目，具有高度示范性和标杆意义，将助力当地清洁能源交通体系建设。
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 天合元氢集装箱式制氢系统具备高集成度、高效率与灵活部署等特点，能够满足加氢站场景下对安全性、可靠性和
系统响应速度的高标准要求。

 独创安全结构：采用“悬山顶、天地门”专利设计，扩展操作维修空间，消除密闭环境气体积聚风险，实现自然通
风与快速检修。

 极速部署优势：模块间通过快接软管连接，无需现场管道施工，交付周期缩短50%以上，解决散货运输成本高、超
限设备运输难等问题。为海外项目提供了“即插即用”的解决方案，尤其适用于基础设施受限的地区。

 全流程突破打造出海新范式

 该项目不仅是设备出口，更是天合元氢海外业务全链条能力的实战验证。

 高效履约：从2025年1月商务接洽，到6月完成现场测试验收，再到7月成功发运，仅用7个月便跨越技术适配、生产
调试、系统集成、测试验收、整装发运等多重环节；

 本地化协同：项目团队整合当地政策标准，定制符合目的地国安全规范的配套系统，实现设备与终端加氢设施无缝
对接；

 运维前移：同步部署远程监控系统，为年底前投运提供预维护支持，确保“交付即运行”。

 此次成功发运，为后续大规模海外项目树立了效率与可靠性标杆。

 全球化布局奠定市场根基

 天合元氢的海外业务拓展早已多点开花，此次交付是其全球化战略的延续。

 欧洲标杆项目：2024年7月，天合集团与西班牙当地开发商合作开发西班牙韦尔瓦市政府战略级160MW绿氢项目，
预计2026年底开工；

 大洋洲首单突破：2024年10月，向澳大利亚塔斯马尼亚George Town项目供应碱性制氢装备，助力重卡燃料替代；
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 拉美生态共建：2025年3月，联合区域龙头CKN布局墨西哥、哥伦比亚市场，推动“风光储氢”一体化应用。通过
技术合作、本地化服务与政策适配，天合元氢已全球范围内构建氢能业务网络。

 该项目的成功发运，是天合元氢技术实力和国际化交付能力的重要体现，也标志着公司在欧洲市场布局的又一关键
进展。

 未来天合元氢将进一步加强研发、生产和交付能力，继续以技术创新为驱动，进一步深化欧洲、拉美、中东及亚太
能力中心建设，助力国际合作伙伴推动氢能生态体系落地，并积极参与全球绿色能源项目建设，通过本地化运维网络
缩短响应周期，让中国氢能技术成为全球零碳转型的核心支撑力量。
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